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A Udhézime té réndésishme sigurie.

A Ndigni té gjitha udhézimet: montimi i pasakté mund té shkaktojé IEndime té rénda.
Pérpara se té vazhdoni, lexoni edhe paralajmérimet e pérgjithshme pér pérdoruesin.
Produkti duhet pérdorur vetém pér géllimin pér té cilin éshté projektuar; ¢do pérdorim tjetér
konsiderohet i rrezikshém. « Prodhuesi nuk mban pérgjegjési pér déme nga pérdorime té
papérshtatshme, té gabuara ose té paarsyeshme. « Sipas Direktivés sé Makinerive 2006/42/CE,
produkti i kétij manuali €shté njé makineri pjesérisht e kompletuar. « Ajo pérbén pothuajse njé
makineri, por mé vete nuk mund té kryejé njé zbatim t& pércaktuar. - Makinerité pjesérisht té
kompletuara synohen vetém pér t'u integruar ose bashkuar me makineri, makineri pjesérisht té
kompletuara ose pajisje té tjera, pér té krijuar njé makineri sipas Direktivés 2006/42/CE. ¢ Instalimi
pérfundimtar duhet té pérputhet me kété direktivé dhe standardet evropiane pérkatése né fuqi. e
Pérdorimi i produkteve jo origjinale pérjashton pérgjegjésiné e prodhuesit dhe anulon garancing. «
Té gjitha veprimet né kété manual duhet té kryhen vetém nga personel me pérvojé e i kualifikuar,
duke respektuar plotésisht rregulloret né fuqi. « Pérgatitja e kabllove, montimi, lidhja dhe testimi
duhet té kryhen sipas praktikés sé miré dhe normave e ligjeve né fuqi. « Gjaté té gjitha fazave té
montimit punoni pa tension. « Kontrolloni gé diapazoni i temperaturave t'i pérshtatet vendit té
montimit. « Mos montoni né ngjitje ose zbritje, pra né sipérfage jo té rrafshéta. « Mos e montoni
automatizimin mbi elemente qé mund té pérkulen; nése nevoijitet, pérforconi pikat e fiksimit. ¢
Sigurohuni gé produkti t& mos laget nga rryma té drejtpérdrejta uji, si spérkatés ose larése me
presion. « Né& rrjetin e furnizimit parashikoni, sipas rregullave té instalimit, njé pajisje té
pérshtatshme shképutjeje té té gjithé poleve, qé siguron shképutje té ploté né kushtet e kategorisé
[l t& mbitensionit. « Rrethoni si¢ duhet té gjithé zonén pér té penguar hyrjen e personave té
paautorizuar, sidomos té miturve e fémijéve. « Pér ngritje manuale parashikoni njé person pér ¢do
20 kg; pér ngritjie mekanike pérdorni pajisje té pérshtatshme dhe té sigurta. « Pérdorni mbrojtje té
pérshtatshme pér t& shmangur rreziget mekanike ndaj personave brenda rrezes sé veprimit. «
Kabllot duhet té kalojné né tuba, kanale dhe hyrje kabllosh té posagme, gé sigurojné mbrojtje nga
démtimi mekanik. « Ato nuk duhet té prekin pjesé gé nxehen gjaté pérdorimit, si motori dhe
transformatori. « Pé&rpara montimit kontrolloni gé pjesa qé do té |évizet té jeté né gjendje t& miré
mekanike dhe té hapet e mbyllet sakté. « Produkti nuk mund té automatizojé njé pjesé gé pérfshin
deré kémbésorésh, pérvecse nése aktivizimi lejohet vetém kur kjo deré éshté né pozicion té sigurt.
« Shmangni bllokimin e personave ndérmjet pjesés lévizése dhe pjeséve fikse pérreth gjaté lévizjes.
» Parashikoni mbroijtje shtesé kundér shtypjes sé gishtave ndérmijet pinionit dhe kremalierés. « Pas
montimit, té gjitha komandat fikse duhet té duken garté dhe té lejojné pamje té drejtpérdrejté té
pjesés lévizése, por té jené larg pjeséve né lévizje. Komanda gqé mbahet shtypur duhet montuar té
paktén 1,5 m mbi toké dhe t& mos jeté e arritshme nga publiku. « Kur komanda mbahet shtypur,
parashikoni njé buton STOP qgé shképut furnizimin kryesor t& automatizimit pér t& ndalur pjesén
|Evizése. « Nése mungon, vendosni prané pajisjes sé aktivizimit njé etiketé té& pérhershme me
udhézimet e zhbllokimit manual. * Sigurohuni qé automatizimi té jeté rregulluar sakté dhe qé pajisjet
e sigurisé, mbrojtjes dhe zhbllokimi manual té funksionojné si¢ duhet. « Pérpara dorézimit
kontrolloni pérputhjen me standardet e harmonizuara dhe kérkesat thelbésore té Direktivés
2006/42/CE. - Sinjalizoni rreziget e mbetura me piktograme té dukshme dhe shpjegojani
pérdoruesit pérfundimtar. « Pas montimit vendosni né vend té dukshém pllakén identifikuese té
makinerisé. « Kablloja e démtuar e furnizimit duhet zévendésuar nga prodhuesi, shérbimi teknik i
autorizuar ose personel i kualifikuar, pér t&€ shmangur ¢do rrezik. « Ruajeni kété manual né dosjen
teknike bashké me manualet e pajisjeve té tjera té instalimit. « Dorézojini pérdoruesit pérfundimtar
té gjitha manualet e pérdorimit t& produkteve qé pérbé&jné makineriné pérfundimtare. « Produkti né
paketimin origjinal transportohet vetém né mjete té& mbyllura: vagoné, kontejneré ose automjete té
mbyllura. « Né rast kegfunksionimi, ndérpritni pérdorimin dhe kontaktoni shérbimin e asistencés. ¢
Data e prodhimit tregohet né lotin e shtypur né etiketén e produktit. P&r informacion kontaktoni
asistencén. « Kushtet e pérgjithshme té shitjes jepen né listat zyrtare té cmimeve CAME.



Pika me rrezik t&€ mundshém pér personat

AT

A Rrezik bllokimi t& kémbéve.

NXJERRJA NGA PERDORIMI DHE ASGJESIMI

-EAME S.p.A. zbaton né fabrikat e veta njé Sistem t& Menaxhimit Mjedisor té certifikuar sipas UNI EN ISO 14001, pér respektimin dhe
mbrojtjen e mjedisit. Ju kérkojmé ta vazhdoni kété pérpjekje, té cilén CAME e konsideron themel t€ strategjive té saj operative dhe
tregtare, duke ndjekur udhézimet e shkurtra pér asgjésimin:

$AASGJESIMI | PAKETIMIT
Pjesét e paketimit, si kartoni dhe plastika, trajtohen si mbetje té ngurta urbane dhe mund té asgjésohen lehtésisht pérmes
grumbullimit t& veguar pér riciklim.
Pérpara veprimit kontrolloni rregullat e posagme né fugi né vendin e montimit.
MOS | HIDHNI NE MJEDIS!

£AASGJESIMI | PRODUKTIT
Produktet pérb&hen nga materiale t& ndryshme. Shumica, si alumini, plastika, hekuri dhe kabllot elektrike, trajtohen si mbetje té
ngurta urbane dhe riciklohen né gendra té autorizuara me grumbullim t& veguar.
Pjesé té tjera, si pllakat elektronike dhe baterité e telekomandave, mund té pérmbajné substanca ndotése. Ato duhen hequr dhe
dorézuar te kompani té autorizuara pér rikuperim e asgjésim.
Pérpara veprimit kontrolloni rregullat e posagme né fugi né vendin e asgjésimit.
MOS | HIDHNI NE MJEDIS!



TE DHENA DHE INFORMACIONE PER PRODUKTIN
Shpjegimi i simboleve

[l Ky simbol tregon pjesé gé duhen lexuar me kujdes.
A\ Ky simbol tregon pjesé gé lidhen me siguriné.

L[] Nése nuk pércaktohet ndryshe, pérmasat jané né milimetra.

Pérshkrimi

001BY-3500T
BY3500T - Automatizim me motor trefazor 400 V AC, me pllaké elektronike dhe fundore mekanike, pér porta rréshqitése deri né 3500 kg dhe 17 m gjatési.

Pé&rdorimi i parashikuar

Zgjidhje pér porta rréshqitése industriale
L1 Pér instalime pérfundimtare gé NUK hyjné né fushén e zbatimit t& Rregullores (BE) 2023/826.

L1 Ndalohet gdo montim dhe pérdorim gé& ndryshon nga udhézimet e kétij manuali.

Pérshkrimi i pjeséve

Automatizimi

O Kabineti @ Ankorimi i fiksimit

@ Motorreduktori @ Elementet e vogla té fiksimit

@ Paneli i komandimit © Dadoja e zhbllokimit t& automatizimit
@ Celésat e derés sé inspektimit @ Aktivizuesit e fundoreve

@ Dera e inspektimit @ Celési i zhbllokimit

@ Pllaka e fiksimit
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Kufijté e pérdorimit
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MODELET BY-3500T
Gjatésia maks. e kanatit (m) 17
Pesha maks. e kanatit (kg) 3500
Té dhénat teknike

MODELET BY-3500T

Furnizimi (V - 50/60 Hz)
Furnizimi i motorit (V)

230 - 400 AC TREFAZOR
230 - 400 AC TREFAZOR

Konsumi né pritje (W) 21
Fugia (W) 1000
Rryma maksimale (A) 8
Temperatura e punés (°C) -20 + +55
Temperatura e ruajtjes (°C) * 25 + +70
Forca shtytése (N) 3500
Shpejtésia maks. e 1évizjes (m/min) 10,5
Koha e punés (s) 360
Cikle/oré 8
Mbrojtja termike e motorit (°C) 140
Moduli i pinionit 6
Raporti i reduktimit 28
Shkalla e mbrojtjes (IP) 54
Klasa e izolimit |
Ngjyra RAL 7035
Pesha (kg) 74
Jetégjatésia mesatare (cikle) ** 150000

(*) Pas ruajtjes ose transportit né temperatura shumé té uléta ose shumé té larta, pérpara montimit mbajeni produktin né temperaturé
ambienti.

(**) Jetégjatésia mesatare e treguar éshté vetém orientuese, e vlierésuar pér kushte normale pérdorimi dhe pér montim e mirémbajtje
té sakté sipas manualit teknik CAME. Ajo ndikohet, edhe ndjeshém, nga faktoré té tjeré té ndryshueshém, si kushtet klimatike e
mjedisore (nése ka, shihni tabelén MCBF). Jetégjatésia mesatare nuk duhet ngatérruar me garanciné e produktit.

M logaritja e cikleve té punés i referohet njé porte me gjatési standarde referimi té pjesés rréshqitése, t& montuar sipas praktikés sé miré,
pa pengesa mekanike dhe/ose férkime té rastésishme, té matura né temperaturé ambienti 20° C, sipas standardit EN 60335-2-103.

Tabela e siguresave

MODELET BY-3500T
Siguresa e linjés 8 AFAST
Siguresa e pllakés 630 mA FAST
Siguresa e aksesoréve 2 A FAST

[l Siguresat e linjgs jané 3, njé pér ¢do fazé.



Llojet e kabllove dhe seksionet minimale

Gijatésia e kabllos (m) deri né 20 nga 20 né 30
Furnizimi 400 V AC TREFAZOR 4G x 1,5 mm2 4G x 2,5 mm?2
Furnizimi i motorit 400 V AC TREFAZOR 4G % 1,5 mm2 4G ¥ 2,5 mm2
Mikrogelésat e fundoreve n® % 0,5 mm2 n° % 0,5 mm2
Drité pulsuese 24 V AC 2% 1 mm2 2% 1 mm2
Drité pulsuese 230 V AC 2x%1,5mm2 2x1,5mm2
Fotocelulat TX 2x0,5 mm2 2x0,5 mm2
Fotocelulat RX 4%05mm2 4%0,5 mm2
Pajisjet e komandimit *n° % 0,5 mmz2 *n° % 0,5 mm2

*n° = shihni udhézimet e montimit té€ produktit. Kujdes: seksioni i kabllos éshté orientues dhe ndryshon sipas fugisé sé motorit dhe
gjatésisé sé kabllos.

[LLMe furnizim 230 V / 400 V, jashté pérdorni kabllo HO5RN-F sipas 60245 IEC 57 (IEC); brenda pérdorni HO5VV-F sipas 60227 IEC
53 (IEC). Pér furnizime deri né 48 V mund té pérdoren kabllo FROR 20-22 Il sipas EN 50267-2-1 (CEl).
L[] Pé&r antenén pérdorni kabllo RG58 (rekomandohet deri né 5 m).

[L[Nése gjatésité ndryshojné nga tabela, pércaktoni seksionin sipas konsumit real té pajisjeve té lidhura dhe kérkesave CEI EN
60204-1.

[LLPér disa ngarkesa né té njéjtén linjé (né vijimési), rishikoni pérmasimin e tabelés sipas konsumit dhe largésive reale. Pér produkte
qé nuk pérmenden kétu vlen dokumentacioni i tyre.



Pllaka elektronike
] Te gjitha lidhjet mbrohen me siguresa té shpejta.

/NPér funksionim té sakté, pérpara futjes sé cdo pllake né konektor, &shté E DETYRUESHME TE SHKEPUTET TENSIONI | LINJES
dhe, nése ka, baterité.

/AN Pérpara ndérhyrjes né panelin e komandimit, shképutni tensionin e linjés dhe baterité, nése ka.

@ Blloku i terminaleve té transformatorit dne kontaktoréve @ Blloku i terminaleve pér Soft Starter

@ Siguresa e aksesoréve @ LED-i i sinjalizimit

© Siguresa e pllakés elektronike @ Lidhési pér kartén e radiofrekuencés (AF)

@ Butonat e programimit @ Blloku i terminaleve té antenés

@ Trimeri TCA: koha e mbylljes automatike @ Blloku i terminaleve té pajisjeve t& komandimit, sigurisé dhe
@ Trimeri AP.PARZ.: hapja e pjesshme motorit

@LED-i i pranisé sé tensionit @ Blloku i terminaleve té mikrogelésave té fundoreve

@ Celésat DIP té programimit @ Blloku i terminaleve té furnizimit

@ Siguresa e linjés
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INSTALIMI

[LLFigurat jané vetém shembuj, sepse hapésira pér automatizimin dhe aksesorét ndryshon sipas vendit t& montimit. Instaluesi duhet t&
zgjedhé zgjidhjen mé té pérshtatshme.

L3 Vizatimet i referohen automatizimit té montuar majtas.
Veprimet paraprake

Hapni gropén pér kallépin.
Pérgatitni tubat e valézuar pér lidhjet gé vijné nga puseta e bashkimit.
L[] Pér motorreduktorin rekomandohet tub i valézuar @ 60 mm; pér aksesorét rekomandohen tuba @ 25 mm.

[LL)  Numri i tubave varet nga instalimi dhe aksesorét e parashikuar.

Vendosija e pllakés sé fiksimit

Pérgatitni njé kallép mé t& madh se pllaka e fiksimit.
Vendoseni kallépin né gropé.

[ Kallépi duhet té& dalé 50 mm mbi nivelin e tokés.
Vendosni rrjeté hekuri brenda kallépit pér armimin e betonit.
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Fiksoni ankorimet né pllaké me vidat, rondelat dhe dadot e dhéna.
Vendosni pllakén e fiksimit né rrjetén e hekurit.

L] Tubat duhet té kalojné népér vrimat pérkatése.

Vendoseni pllakén sipas pérmasave té vizatimit.
[ Nése porta nuk ka kremalieré, vazhdoni montimin. Shihni FIKSIMI | KREMALIERES.

[[8hihni FIKSIMI | KREMALIERES.
Mbusheni kallépin me beton.

L) Pllaka duhet t& jeté plotésisht né nivel dhe filetimi i vidave té dalé térésisht mbi sipérfage.
Prisni t& paktén 24 oré qé betoni t& ngurtésohet.
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Higni kallépin.
Mbushni me dhe gropén rreth bllokut té& betonit.




Higni dadot nga vidat.
Futni kabllot né tuba derisa té dalin rreth 600 mm.

Pérgatitja e automatizimit

@ Higni kapakun e pérparmé.
@ Higni vidat anésore.
@ Higni kabinetin.

Vendoseni automatizimin mbi pllakén e fiksimit.

[[[] Kabllot duhet t& kalojné& nén kutiné e automatizimit.
Ngrijeni automatizimin 5+10 mm nga pllaka me kémbézat e filetuara, pér té lejuar rregullimet e mévonshme ndérmijet pinionit dhe kremalierés.
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Fiksimi i kremalierés

@ Zhbllokoni automatizimin.

© Mbéshteteni kremalierén mbi pinion.
© Saldoni ose fiksoni kremalierén né porté pérgjaté gjithé gjatésisé.

L] Pérté bashkuar modulet e kremalierés, vendosni njé copé kremaliere poshté nyjés dhe bllokojeni me dy morseta.
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Rregullimi i bashkimit pinion-kremalieré

Hapni dhe mbylini portén manualisht.
Rregulloni largésiné pinion-kremalieré me kémbézat e filetuara (vertikalisht) dhe vrimat e zgjatura (horizontalisht).

[[[] Pesha e portés nuk duhet té réndojé mbi automatizimin.
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Fiksimi i automatizimit

[0 Kryeni fiksimin vetém pasi té keni rregulluar bashkimin pinion-kremalieré.
Fiksoni automatizimin né pllaké me elementet mbajtése dhe dadot.
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Pércaktimi i fundoreve mekanike

@ Hapni portén.
Vendosni fletézén e fundores sé hapjes né kremalieré.
Susta duhet té aktivizojé mikrogelésin.
Fiksoni fletézén me vidat pa koké (t€ dhéna).

= =

@ Mbylini portén.

Vendosni fletézén e fundores sé mbylljes né kremalieré.

Susta duhet té aktivizojé mikrogelésin.
Fiksoni fletézén me vidat pa koké (té€ dhéna).
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LIDHJET ELEKTRIKE

Kalimi i kabllove elekirike

L1 Kryeni lidhjet elektrike sipas rregullave né fug.
Kabllot elektrike nuk duhet té prekin pjesé gé nxehen gjaté pérdorimit (p.sh. motori dhe transformatori).
L1 Pérdorni hyrje shtrénguese kabllosh pér lidhjen e pajisjeve me panelin. Njéra duhet t'i kushtohet vetém kabllos sé furnizimit.

Ndryshimi i drejtimit t& hapjes sé portés

L)  Automatizimi éshté pérgatitur pér instalim né té majté.

[[] Périnstalim né té djathté, ndérroni fazat e motorit dhe té fundoreve.
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| e T T
U v W E E E - Mot|([FC FA F 2

15



Furnizimi

Gjaté té gjitha fazave té& montimit, punoni pa tension.
/N Para ndérhyrjes né panelin e komandimit, shké&putni tensionin e linjés.

Lidhja me rrjetin elektrik (400 V AC - trefazor - 50/60 Hz)

__

@ HHE — | ____/

Lidhja e aksesoréve

Dalja e furnizimit t& aksesoréve 24 V
[ Fugia totale e daljeve mé poshté nuk duhet té tejkalojé fuginé maksimale té daljes [Aksesorét]

Pajisja Dalja Furnizimi (V) Fugia maks. (W)
Aksesorét 10-1 24 AC 45
Drité pulsuese E4 10 24 AC 45
Treguesi i gjendjes (hapur) 11-5 24 AC 3
Treguesi i gjendjes (mbyllur) 11-6 24 AC 3
Dalja e furnizimit pér aksesoré 230 V
Pajisja Dalja Furnizimi (V) Fugia maks. (W)
Drité pulsuese E-E1 230 AC 25
E-EX 230 AC 60

Llamba shtesé

16



Pajisjet e komandimit

1 ~ ] Butoni STOP (kontakt NC)
Ndalon automatizimin dhe pérjashton mbylljen automatike. Pérdorni njé pajisje komandimi pér té rifilluar |&vizjen.

2 _—1 | 13 shihni [Ndalim i ploté].
2 Pajisje komandimi (kontakt NO)

Komanda Hap
3 _/; L] Me [Komandé e mbaijtur shtypur] aktive, duhet patjetér té caktohet njé pajisje komandimi pér HAPJE.
2 Pajisje komandimi (kontakt NO)

Komanda Hapje e pjesshme
3p _/ PJ Pl
) Pajisje komandimi (kontakt NO)

Komanda Mbyll
4 _//_ LI Me [Komandé e mbajtur shtypur] aktive, duhet patjetér t& caktohet njé pajisje komandimi pér MBYLLJE.

— Pajisje komandimi (kontakt NO)

2 Komandé hap pas hapi

Komandé sekuenciale
7 _/

L] Shihni cilésimet e DIP 2.

Antené me kabllo RG58
Pérdorni kété terminal pér antenén.

Pajisjet e sinjalizimit

Drité pulsuese shtesé
Rrit ndrigimin né zonén e lévizjes.

E
EX

Drité pulsuese (230 V)
Pulson gjaté hapjes dhe mbylljes sé automatizimit.

Drité pulsuese (24 V)
Pulson gjaté hapjes dhe mbylljes sé automatizimit.

Treguesi i gjendjes sé automatizimit
(HAPUR)
Rrit ndricimin né zonén e lévizjes.

Treguesi i gjendjes sé automatizimit
(MBYLLUR)
Rrit ndrigcimin né zonén e lévizjes.

I Ig gy
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Fotocelulat dhe shiritat e ndjeshém

Lidhni pajisjet e sigurisé me hyrjet C1 dhe/ose CX.
Gjaté programimit konfiguroni veprimin gé duhet té kryejé pajisja e lidhur me hyrjen.

L] Nése pérdoren, kontaktet C1 CX duhet té konfigurohen gjaté programimit.
L] Périnstalime me disa cifte fotocelulash, shihni manualin e aksesorit pérkatés.

Lidhja standarde
o2 Lidhja me test sigurie .
Fotocelulat DIR

EEEEEgN N ERERR SRR E . R EEEE

E4 10 11 TS 1 2 C1 CX B1 B2 E4 10 11 TS 1
L]

I I . l I
10 2 1x ¢ nc| RX TX | 2] 10 2 ™ ¢ nc| RX
{00 0 0 DIR O | [WHEHE DIR [

Fotocelulat DXR / DLX

AEREE 9 9OEEE |FEREE @€ BEAAR

2 C1 CX B1 B2 E4 10 11 T8 1 2 C1 CX B1 B2

b=

E4 10 11 T8 1
| ] |
] ]
-d rl
R A
10 11 SY 10 11 OUT 10 11 SY

CXXXARX pxr/px XKD

CEXXIRX pxr/px TXOXXD

Shiriti i ndjeshém DFWN

JHAAR

2 C1 CX B1 B2

C_NO NC

A DFWN



SOFT START

[[] Fuqgia maksimale e motorit t& lidhur me Soft Starter nuk duhet té tejkalojé fuginé maksimale té pllakés.

Hyrja e motorreduktorit @ Lidhja e furnizimit + 24 V DC
B Dalja e motorreduktorit @ Lidhja e furnizimit GND
Lidhjet e terminaleve t& komandave dhe furnizimit Soft Start ® Lidhja START

@ Lidhja ON RUN (opsionale)
® Lidhja OVERLOAD (opsionale)
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Kufijté e pérdorimit

24V AC/DC 3000W (400 V 3~)
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Lidhja Soft Start SIEMENS 3RW3014-1BB04
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PROGRAMIMI

Funksioni i celésave DIP

DIP FUNKSIONI
1 Mbyllja automatike
2 Komanda sekuenciale dhe hap pas hapi
3 Komanda Hap
4 Komandé me mbaijtje shtypur
5 Pulsim paraprak
B Pengesé me motor té ndalur
7 Hyrja C1
8 Hyrja CX
9 Hyrja CX
10 Ndalim i ploté
M [nuk pérdoret, mbajeni né OFF]
12 Hapje e pjesshme
13 Testi i sigurisé
14 Hyrja C1
15 Hyrja CX
16 Llamba shtesé
17 Llamba shtesé
18 Frena ndihmése
19 [nuk pérdoret, mbajeni né OFF]
20 [nuk pérdoret, mbajeni né OFF]

Menuja e funksioneve

DIP 1 ON

DIP 2 ON

DIP 2 OFF

DIP 3 ON

DIP 4 ON

DIP 5 ON

DIP 6 ON

Mbyllja automatike

Aktivizon ose g¢aktivizon mbylljen automatike.

[LFunksioni nuk aktivizohet kur pajisjet e sigurisé zbulojné pengesg, pas ndalimit t& ploté ose né
mungesé tensioni.

L0 Pér kohén e mbylljes automatike, shihni [Rregullimet].

Komandé sekuenciale
Aktivizon komandén sekuenciale nga pajisja e komandimit (2-7) dhe telekomanda.

[ Bekuenciale - Komanda e paré hap, e dyta ndalon, e treta mbyll dhe e katérta ndalon.

Hap pas hapi
Aktivizon komandén hap pas hapi nga pajisja e komandimit (2-7) dhe telekomanda.

Ll Hap pas hapi - Komanda e paré hap dhe komanda e dyté mbyll.

Hap
Aktivizon komandén e hapjes nga telekomanda.

Komandé me mbajtje shtypur

Kur ky funksion éshté aktiv, |évizja e automatizimit (hapje ose mbyllje) ndalet sapo lirohet pajisja e
komandimit.

[0 Aktivizimi pérjashton té gjitha pajisjet e tjera t& komandimit, hyrjen 2-7 dhe funksionimin e kartés AF.

Pulsim paraprak
Aktivizon dritén pulsuese 5 sekonda pérpara ¢do lévizjeje.

Pengesé me motor té ndalur
Kur funksioni éshté aktiv, porta mbetet e ndalur nése pajisjet e sigurisé zbulojné pengesé.
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Hyrja C1
Cakton njé funksion pér hyrjen C1.
L] Nése paijisjet nuk lidhen né terminalin 2-C1, vendoseni DIP 7 né ON.

DIP 7 OFF c1
DIP 14 OFF Rihapje gjaté mbylljes (fotocelula).
Cl1=r7
DIP 7 OFF
Rihapje gjaté mbylljes (shirita sigurie me rezistencé 8K2).
DIP 14 ON L[] Testii sigurisé nuk e zbulon kété hyrje.
Hyrja CX

Cakton njé funksion pér hyrjen CX.
[ Nése pajisjet nuk lidhen né terminalin 2-CX, vendoseni DIP 8 né ON.

DIP 8 OFF
CX=C2
DIP 9 OFF Rimbyllje gjaté hapjes (fotocelula).
DIP 15 OFF
DIP 8 OFF CX=r7
DIP 9 OFF Rihapje gjaté mbylljes (shirita sigurie me rezistencé 8K2).
ST L[] Testii sigurisé nuk e zbulon kété hyrje.
DIP 8 OFF
CX=C3
DIP9 ON Ndalim i pjesshém (fotocelula).
DIP 15 OFF
DIP 8 OFF CX=r8
DIP9 ON Rimbyllje gjaté hapjes (shirita sigurie me rezistencé 8K2).
S L[] Testii sigurisé nuk e zbulon kété hyrje.
Ndalim i ploté
DIP 10 ON CGaktivizon hyrjen 2-1. Nése DIP 10 éshté OFF, hyrja pérdoret si kontakt normalisht i mbyllur.

L1 Me hyrjen té hapur pérjashtohet gdo komandg, pérfshiré mbylljen automatike, nése éshté aktivizuar.

Hapje e pjesshme
[ Pér rregullimin e hapjes sé pjesshme, shihni [Rregullimet].

DIP 12 ON Pas komandés sé hapjes sé pjesshme, koha e mbylljes automatike éshté fikse: 8 sekonda.

Pas komandés sé hapjes sé pjesshme, koha e mbylljes automatike rregullohet me trimer.

DIP 12 OFF __ . ) L
L1 Vetém kur mbyllja automatike éshté aktive.

Testi i sigurisé

LIFLELL Kontrollon funksionimin e sakté té fotocelulave té hyrjeve pas ¢do komande hapjeje dhe mbylijeje.

Llamba shtesé
Zgjedh ményrén e punés sé pajisjes s€ ndrigimit té lidhur né daljen E - EX.

Llamba ndihmése

LIPALHLL Ndizet né nisje té lévizjes dhe géndron ndezur edhe 330 sekonda pas pérfundimit té saj.
Llamba e ciklit

LAt Qéndron ndezur gjaté gjithé Iévizjes.

DIP 18 ON Frena ndihmése

Aktivizon frenimin gjaté mbylljes. Pérdoret vetém me automatizime CBX dhe CBXT.
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Rregullimet
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@ Rregullimi i kohés sé mbylljes automatike

Trimeri rregullon kohén para mbylljes automatike, pasi arrihet fundorja e hapjes ose pasi ndérhyjné fotocelulat me funksion ndalimi t&
pjesshém [C3].

] Mund té caktohet nga 1 deri né 120 sekonda.
@ Rregullimi i hapjes sé pjesshme

L] Mund té caktohet nga 1 deri né 95 sekonda.
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AKTIVIZIMI | KOMANDIMIT RADIO

Lidhjet elekirike

A\ Pérpara ndérhyrjes né panelin e komandimit, shképutni tensionin e linjés dhe baterité, nése ka.

Vendosni njé karté AF né pllakén elektronike pérmes lidhésit AF.
Lidhni kabllon RG58 té antenés né terminale.

Vazhdoni me lidhjet elektrike té pajisjeve dhe aksesoréve.

HHA

FG FA F

Pajisja Dalja Furnizimi (V) Rryma maksimale (A)*
Kontakti ndihmés B1-B2 5 (24V AC/DC)

* ngarkesa rezistive
Regijistrimi i pérdoruesve

[ Mund té ruhen maksimumi 25 pérdorues.

-] [H
0
o
2%
CH1 CH2
3z
@ Kanali CH1 @ Kanali CH2
Kanali CH1 shérben pér komandat e hapjes dhe mbylljes sé portés. Kanali CH2 komandon aksesorin e lidhur né B1-B2.
[Komanda varet nga zgjedhjet né DIP 2-3. Shihni komandat Mbajeni shtypur butonin CH2.

Sekuenciale, Hap pas hapi dhe Hap.
Mbajeni shtypur butonin CH1.
[ LED-ii sinjalizimit pulson.
Shtypni njé buton té telekomandés.

0 LED-ii sinjalizimit pulson.
Shtypni njé buton té dyté té telekomandés.
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Fshirja e té gjithé pérdoruesve
Mbani njékohésisht shtypur CH1 dhe CH2 pér mé shumé se 5 sekonda, derisa LED-i PROG té géndrojé ndezur.
CH1 CH2 >5

@ ¥ A A A A
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FUNKSIONIMI | GIFTUAR

Komandim i vetém i dy automatizimeve té lidhura.

Lidhjet elektrike

@ Ndérroni fazat e motorit dhe té fundoreve té automatizimit SLAVE.

@ Lidhni dy pllakat elektronike.

[l Pajisjet dne aksesorét duhet té lidhen me pllakén gé do té caktohet MASTER.

[ Pér lidhjet elektrike té pajisjeve dhe aksesoréve, shihni kapitullin LIDHJET ELEKTRIKE.

L] Pér komandim radio njékohésisht té té dy automatizimeve, pérdoruesi duhet ruajtur né kanalin e dyté t& MASTER.
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Programimi
Zgjidhni funksionet dhe kryeni rregullimet né té dy pllakat elektronike.
L] DIP 1 dhe 3 duhet té jené né ON.

[ Porta mbyllet vetém me mbyllje automatike.

MASTER SLAVE
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Regijistrimi i pérdoruesve
[l Regjistrimi i pérdoruesve kryhet vetém né pllakén MASTER.

Ményrat e funksionimit

@ Komanda HAPJE MASTER
Hapet vetém automatizimi i konfiguruar si MASTER.

L[] Butoniitelekomandés pér hapjen e njérés porté duhet ruajtur né kanalin CH1 t& motorreduktorit.

@ Komanda Hap
Hapen si automatizimi MASTER, ashtu edhe SLAVE.

L1 Butoni i telekomandés pér hapjen e té dy portave duhet ruajtur né kanalin CH2 t& motorreduktorit.

MASTER , SLAVE MASTER | SLAVE
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